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Армасил

Защита строительной арматуры

бескислотный преобразователь ржавчины


Антикоррозионный состав для пассивации поверхности черных металлов

•
продлевает срок службы арматуры и ЖБИ

•
модифицирует и преобразует ржавчину создает защитную пленку как на чистых стальной поверхности, так и на покрытой ржавчиной
•
простота и безопасность применения

•
не имеет резкого запаха

•
не содержит кислоту

Армасил — состав на водной основе для остановки процессов развития коррозии на поверхности чёрных металлов бескислотный преобразователь ржавчины для модификации коррозии на поверхности чёрного металла перед бетонированием или нанесением ЛКМ.

Состав предназначен для обработки арматуры и стальных закладных деталей железобетонных конструкций. Образуемое защитное покрытие существенно улучшает адгезию к бетону (сцепление металла с бетоном). Состав может использоваться также как консервационный состав для временной защиты от коррозии, для пассивации поверхности черных металлов с целью замедления коррозии как на чистых поверхностях, так и на покрытых ржавчиной.

Состав представляет собой сложную композицию на основе растительных танинов, стабилизаторов и ингибиторов коррозии и функциональных добавок.

Армасил предназначен для преобразования и стабилизации ржавчины на поверхности арматурных сталей, труб, металлопроката, стальных элементов железобетонных конструкций перед бетонированием и нанесением мастик. Успешно заменяет механический способ очистки металлических поверхностей от продуктов коррозии. Улучшает функциональные свойства бетонов и продлевает срок их службы. Обеспечивает адгезионную прочность и противокоррозионную стойкость.

Армасил рекомендуется для обработки стержневой арматуры классов А-I, А-II, А-III, А-IV. Может применяться по плотно держащейся ржавчине с толщиной продуктов коррозии до 150 мкм (при нанесении в 2-3 слоя). Преобразователь переводит оксид железа в коррозионно-неактивные соединения, обладающие отличной адгезией к металлу. Не требует промывки изделия водой после обработки.

Назначение: 

Преобразователь ржавчины Армасил используется при строительстве железобетонных конструкций, изготовлении железобетонных изделий (ЖБИ), при ремонтно-восстановительных работах в различных отраслях промышленности и бытовых условиях, в том числе:

для арматуры и закладных стальных деталях в железобетонных изделиях

•
для арматуры и закладных стальных деталях в железобетонных изделия;

•
строительных металлоконструкций, транспортных средств;

•
труб и трубопроводов, ангаров, кровель, мостов;

•
заборов, оград, металлической мебели, гаражей;

•
других различных металлоконструкций и изделий из металла.

Преобразователь также применяется в текущем ремонте машин, механизмов, металлоконструкций с целью продления их срока службы.

В межоперационном цикле изготовления преобразователь надёжно защищает металл на срок до 18 дней (при отсутствии прямых атмосферных осадков).

ИНСТРУКЦИЯ ПО НАНЕСЕНИЮ
	Подготовка

	Очистка металла должна включать следующие операции:

- удаление отслаивающихся лакокрасочных покрытий и пластовой ржавчины;

- обезжиривание растворителем;

- механическая очистка от оксидов до степени 3 или 4 по ГОСТ 9.402.

- обеспыливание (обдув поверхности сжатым воздухом по ГОСТ 9.010).

	Нанесение

	Температура проведения работ, не ниже
	От +5°С до +40℃

	Относительная влажность воздуха
	90%

	Обезжиривание поверхности
	Спецобезжириватель ОМ-01С

	Очистка оборудования
	Вода

	Наносят кистью, валиком, краскораспылителем или безвоздушным распылением ровным слоем на сухую металлическую поверхность.

	Рекомендуемый расход – 50-100 г/м² в зависимости от шероховатости поверхности и способа нанесения.

Рекомендуемое время сушки – сутки, когда рост толщины фосфатной пленки практически останавливается. При меньшем времени образуется более тонкая фосфатная пленка, с меньшими защитными характеристиками. Минимальное время для образования фосфатной пленки с приемлемыми защитными свойствами – 3 часа.


ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
	Технические условия
	20.14.71-064-01524656-2021

	Основа материала
	Ингибиторы и преобразователи ржавчины

	Температура эксплуатации покрытия
	От -50℃ до + 80℃.

	Цвет покрытия
	Зависит от марки/состава стали и условий обработки

	Показатели

	Внешний вид
	Жидкость серо-бежевого цвета, оттенок не нормируется, допускается наличие осадка

	Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 2 мм при температуре (20,0±0,5)℃, с
	30-50

	Массовая доля нелетучих веществ, %
	10±2

	Плотность, г/см³
	1,00±0,05

	Время высыхания до степени 3 при (20±2)℃, ч, не более
	1

	Адгезия, баллы, не более
	0

	Прочность покрытия при ударе по прибору типа У-2М, см, не менее
	50

	Стойкость покрытия к статическому воздействию воды при (20±2)℃, ч, не менее
	24


Меры предосторожности

Работы по нанесению состава проводить в проветриваемом помещении. При проведении работ рекомендуется пользоваться защитными очками, перчатками, средствами защиты дыхания. Не допускать попадания материала на участки кожи. При попадании материала в глаза промыть большим количеством воды!

Хранение

Состав хранить в плотно закрытой таре, предохраняя от влаги и прямых солнечных лучей, вдали от приборов отопления и электрических устройств. Температура хранения от +4℃ до +40℃.  После хранения при отрицательных температурах состав необходимо выдержать не менее суток при температуре выше 15℃. Беречь от огня.

Гарантийный срок хранения в заводской упаковке —12 месяцев со дня изготовления.

Пластиковая тара 10 кг 

Внимание! 
· Этикетка оснащена защитными элементами от подделок!
 Стр. 3

